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XCT és NCT

A tomografia egy orvosi és tudomanyos képalkotasi eljaras,
amely rétegfelvételek készitésére szolgal egy targy vagy test
belsd szerkezetérdl. Az elnevezés a gorog szavakbol ered:
,2tomosz” (vagas, szelet) és ,graphein” (irni, rajzolni).

« Athatolé sugarzas kell hozza
 Rontgentomografia (XCT) - rontgensugarzas
 Neutrontomografia (NCT) - neutronsugarzas

A projekciokbdl rekonstrualt térfogati kép voxelekbdl all

A voxel szurkeségi értéke aranyos az adott elemi térrészben
elnyel6dott sugarzas mértékével
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Rontgen- és neutronsugarzas

 Kulénb6z6 mérteki Fotoelektron
elnyelédés
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NCT és XCT osszehasonlitasa

 Alkatrész tervezésének szempontjai

* Kulsé és bels6 hengeres fellletek

* Pozicio, henger-, és kbratmerg, koralakusag,
hengeresseg meérése

e Kiilso és bels6 méretek sikok kozott

e Csonkolt kocka — konny( a koordinata-rendszer
meghatarozasa

e Kalibracids fantom tervezésének szempontjai

e GOmMbok — leggyakrabban hasznalt
e  Kicsi alakeltéréssel lehet vasarolni
e Koénnyen beszerezhet6

 Ugyanaz az anyag, mint az alkatrésznél
e Tobb méret a kozéppontok kozott




OBUDAI EGYETEM

BANKI DONAT GEPESZ ES
BIZTONSAGTECHNIKAI MERNOKI KAR

XCT rendszerek

o f oo - XCTrendszerek Micromex| x V| tome| xM Tomoscope XS
e Kuléonbozb ————
L, Gyorsitéfesziltséeg[kV] 180 170 160
beallitasok a 3 Aramer6sség[uAl 50 290 500
o X s o I Fizikai sz(r6 1 mmS&Sn 0.5mmCu 1 mm&Sh
k u l on b OZO,XCT Voxelméret[um] 63,68 40 34,69
rendszernél Projekciok szama 1440 1800 2400
Expoziciés id6 [ms] 200 500 1500
e Metrolo g El Adott pozicidban atlagolt képek szama 30 2 3
. ra 7 Nagyitas 3,141 5 141
osszehason I Itas FDD [mm] 641,37 807,24 500,84
FOD [mm] 204,2 161,45 354,29
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* Neutron fluxus: 3 X107 n/cm?s
* (Cdarany: 0,03

* Gyors neutronok aranya: 0,03

|

* Fizikai sz(r6: zafir (gyors neutronok | 4 !
sz(irésére) | RADfilter
| g \!lllfnl
* Expozicids id6 projekcionként: 60 s \ k M

e MérBablak mérete: 100 x 100 mm | 1 3 ' ' RAD

detector

* Projekcidk szama: 601
system

. b

* Forgatasi szog: 0-180°
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Projekcids kéepek

i»

Rontgentomografia — Neutrontomografia —
projekcios (2D) kép projekcios (2D) kép
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Metszeti képek

Rontgentomografia — Neutrontomografia —
metszeti kép metszeti kép
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e GOmbkozéppont-tavolsagok
(1-2; 1-3; 2-3)

° Tapintés koordinata Referenciamérések
mérbgéeppel mérve -
e Az XCT és NCT mérések 0,000
kOZOtt éS d Végén |S g:gggi ~— _ —@—7eiss Prismo 1-01.09
, . g*ggg? G % —®—Zeiss Prismo 2 - 01.09
* A meresek terjedelme F— = ! zeisPrismo 30109
— -0,0003
1 —~ 1 4 E o AN eiss Prismo 4 - 01.
mindossze 1,4 mikrométer £0%0 X selssrismo 401,09
% 10,0006 \\ —@—7eiss Prismo 5 - 01.09
Y4 -0,0007 eiss Prismo 6 - 01.
° A meresek 000 \\ —o—z. P. 6-01.12
. y -0,0009 \ —@—/eiss Prismo 7 - 01.12
visszavezetettsege 20010 AN —e—Werth Scope Check FB - 01.27
o T —ewrimoon

] -0,0014
-0,0015
| ! | | ! | Gombkozéppontok 1-2; 1-3;2-3
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e GOmbkozéppont-tavolsagok
(1-2; 1-3; 2-3)
*  XCT gépekkel mérve

NCT rendszerrel mérve 00250 £ —

A mérések eltérések a 00100 9 — o
referenciatol +0,022 és - 2000 | - oo
0,064 mm tartomanyon o150 T e

-0,0150 02.22
-0,0200
b I . I k 2 50950 .\ _— Werth Tomoscope XS - 01.27
elul vanna * —— —
-0,0300 ~
-0,0350 ™~ —

o Neutron tomography - 03.06
-0,0400 srapty

-0,0450
-0,0500
-0,0550
-0,0600
-0,0650

4—| Gombkozéppontok 1-2; 1-3; 2-3

Referenciamérések

Hiba [mm]

. | 10




° 4 L4 - ) OBUDAI EGYETEM
C | l I I l BIZTONSAGTECHNIKAI MERNOKI KAR

e Agombok G10 mindségliek
DIN 5401:2002-08 szerint Individual Value Plot of Error [mm]

e A gombalaktdl vald 008 s, ! o Nrement machine
maximalis megengedett tos. B teutron tomography
Y ' Wiomex M
e|tereS 0,25 Hm & 'u:'ertﬁ Tomoscope X5
e Azonos tételben az atméroék E 0.02
eltérése egymastol maximum 5
= 0,00+
0,5 um = T te, "
|| * ¢ *
-0,02
||
-0041 } } — } } } } } } }
Sphere number T P I P S PR T P
Measurerment machine oF 4 o &
1."5(* qﬁt\ = &
& ,vd':‘{é q"s}b &Gé’*’
M & &
| S &
[ I : ¥ 3

21 21 ,I 11




OBUDAI EGYETEM

BANKI DONAT GEPESZ ES
BIZTONSAGTECHNIKAI MERNOKI KAR

Levegdrés hatdsanak vizsgalata

e Aluminium test

. 3 db 15 mm-es furat
. 3 db 20 mm-es furat

e (Csapok
6 kilonb6z6 mélységl beszuras mindegyiken
. Esztergalt csapok
. POM anyagbdl
. 3D nyomtatott csapok
. ABS anyagbdl
. 3 kiilonb6z6 rétegvastagsaggal
. Fellleti érdességmérés is tortént rajtuk

. Referenciamérések

Tapintds koordinata-mérégéppel
. Aberlink Axiom 800

12



4 (-DE MG OBUDAI EGYETEM
e S ‘ S a O BANKI DONAT GEPESZ ES
BIZTONSAGTECHNIKAI MERNOKI KAR

e | oo .o 77 V4 /’ V74 ’ ’ ; b Lo m 0| o | WO E ;
e Kulonb6zb mélységl beszurasok o B e I I e 3
L) = | < | | T | W0 L0
* Aleveglrés vastagsaga névlegesen 0 S| ol s IR PN B o
mm-t6l 0,025 mm-es |épésekkel 0,125
mm-ig
e ABS és POM anyagbol
e Korok atmérsjének mérése a
beszurasok kozepénél IS 1 1 I A A ~
e ©
/
/
./
© / 4 |2]2]2|2|2|2]2]2]?
w7/
40
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XCT meérési menet

e Kulonbo6zb vizsgalati darab Mérési menet

konfiguraciok:
s sl
1. Csak az aluminium test o | szélessége | szkenneléskor
2. Csak az ABS csapok 1 [ 175 Discrete
3. Csak a POM csapok = L Lk O 2y
, . . L 190 On the fl
4. Az aluminium test 6sszeszerelve az ABS n “L 175 . ﬂy
csapokkal -
P o i n XL 190 On the fly
5. Az alul?lllr;lum test 0sszeszerelve a POM n L 190 Discrete
CSapokka XL 190 Discrete
« Az XCT gép paramétereinek B 175 Discrete

szisztematikus valtoztatasa egy
mérési meneten belll

14
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