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1. SLS (selective laser sintering) additiv gyartastechnoldgia
vizsgalata

2022-23/1. félév eredményei

2. lrodalomkutatas az additiv gyartastechnologiaval gyartott
alkatrészek torzulasairol és azok modellezésérdl valamint a
meérési modszerekrol

3. Ti6Al4V alkatrész és etalon tervezése kulonbozo mérési
modszerek 6sszehasonlitasahoz
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1. Additiv gyartastechnologiaval elGallitott Ti6Al4V alkatrész mérési
lehet8ségeinek vizsgalata
a. Alkatrész és etalon tervezése
b. Alkatrész és etalon gyartasa

c. Alkatrész és etalon mérése
3D optikai szkennerrel
* Tapintds koordinata-mérégéppel
« Tobbféle ipari CT-vel
 Neutron tomografiaval




Alkatrész és etalon tervezése
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1. Alkatrész tervezésének szempontjai

* Kulsé és bels6 hengeres fellletek

* Pozicio, henger-, és kbratmerg, koralakusag,
hengeresseg meérése

e Kilso és bels6 méretek sikok kozott

e Csonkolt kocka — konny( a koordinata-rendszer
meghatarozasa

2. Etalon tervezésének szempontjai ]

GOmbok — leggyakrabban haszndlt | |
*  Kicsi alakeltéréssel lehet vasarolni L '

)

e  Koénnyen beszerezhet6 ) ) 1] )
 Ugyanaz az anyag, mint az alkatrésznél | ] T
e Tobb méret a kozéppontok kozott L
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Anyagvalasztas

1. Rontgen-, és neutrontomografiaval is vizsgalhato legyen

2. Rontgentomografia
a. Elnyel6dés —rendszammal aranyos

3. Neutrontomografia
a. lzotopok keletkeznek, felezési id6
b. A hidrogén a képalkotasnal probléma
c. Szokvanyos aluminium-oxid gdmbdk nem hasznalhatdk




Anyagvalasztas
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Vizsgalati darabok gyartasa

1. Moddszer: DMLS (digital metal laser melting)
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Etalon darab

Eredeti otlet:
Harom rubin gémb
Ragasztas

1. Golyok (95% Zr02; 5% Y203),
G10 —es pontossagi osztaly
DIN5401 szerint

2. Csavarok: Ti6Al4V

3. Harom kulonb6z6 meret a
gombok kdzéppontja kozott




OBUDAI EGYETEM
BANKI DONAT GEPESZ ES
BIZTONSAGTECHNIKAI MERNOKI KAR

Etalon mérése

Kalibralas ZEISS Prismo koordinta-mérégeppel
Pontossaga E,,,pc=0,9+(L/350) [um]; L [mm]-ben
Tapintdo d=1 mm k

Tapintasi mod: szkennelés

A S A

Meérési pontok szama gombonként:
~2800 pont

6. A referenciaérték 5 ismételt mérés
atlaga
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Etalon mérése
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Optikai mérések

1. GOM ATOS 5 optikai 3D szkenner

2. Creaform Handyscan 3D
lézerszkenner
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CT méréesek

1. GE Micromex
2. GE Vtomex M
3. WERTH Tomoscope XS
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Neutrontomografia

1. Kutatoreaktor (EK-CER)

T,

RAD
detector
system

-~
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Eredmeények

1. Etalon mérése

Interval Plot of Error [mm)]
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Individual standard deviations are used to calculate the intervals.
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