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Szabad formájú felületek:

Olyan felületek, melyeknél a felületi 
normális a test minden egyes 
pontjában más és más lehet.

Ipari igények az ilyen felületekre:

• Esztétika

• Ergonómia

• Formatervezés

• Áramlástechnika



Szabad formájú felületek előállítása

A gyártáshoz 
elengedhetetlen:

• CAM rendszer
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Az eddig elvégzett kísérletek:

Állandó paraméterek:

• Munkadarab anyaga

• Megmunkáló- és mérőgépek

Vizsgált paraméterek:

• Felület 

• Meredekség

• Felületi normális

• Megmunkáló stratégia

• 5 különböző

• Megmunkáló erő

• Technológiai beállítások:

• Előtolás

• Oldallépés

Vizsgálat során mért értékek:

• Felületi érdesség:

• Ra

• Rz

• F [N]

• Alakpontosság:

• Hengeresség

• Felületi profiltűrés

• Méretpontosság

Változó paraméterek:

• CAM stratégia

• Munkadarab geometria

• 3-5 tengelyes megmunkálás

• Eltérő előtolás és oldallépés



Elkészített munkadarabok:



Alkalmazott megmunkálási stratégiák:



Összesített alakpontosság :



Összesített  alakpontosság eredményei:

Eredmények:

• A konkáv munkadarabok hengeressége és profiltűrése rosszabb mint a konvexeké

• A pásztázó stratégia esetén (1-5 munkadarabok) jól megfigyelhető, hogy a pásztázás irányának 

jelentős hatása van az alakponotsságra

• Az alakpontosság szempontjából az 5 tengelyes megmunkálás nem tér el jelentősen a 3 tengelyes 

megmunkálás eredményeitől



Összesített méretpontosság:



Összesített  méretpontosság eredményei:

Eredmények:

• A konkáv munkadarabok méretpontossága rosszabb mint a konvexeké

• A konvex darabok kiugró értékei további vizsgálatot igényelnek



Legújabb kísérlet jellemzői:

Jellemzők

• Megmunkálási irány: 67,5°

• 4 konvex (CX15-18) – 4 konkáv (CV15-18) munkadarab 

• 15-16: változó oldallépés

• 17-18: változó előtolás



Érdesség, felületi normálisok szerinti 
összesített eredményei:

Eredmények

• Az oldallépés növelése nem eredményezett rosszabb 

felületi érdességet.

• Az előtolás növelése ellenben igen. Ez leginkább a 0°-

nál látható ahol a felület vízszintes.



Alakpontosság térkép:



Erőmérés:



Felületi érdességet befolyásoló tényezők:
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Összesítés:
Impakt faktoros folyóiratcikk:

Külföldön, idegen nyelven: 2 db

Itthon, idegen nyelven: 0 db

Lektorált folyóiratcikk:

Külföldön, idegen nyelven: 1 db

Itthon, idegen nyelven: 1 db

Itthon, magyar nyelven: 4 db

Lektorált konferenciaközlemény:

Külföldön, idegen nyelven: 2 db

Itthon, idegen nyelven: 2 db



Jövőbeni tervek:
Publikáció:

• Az erőmérésből kapott 
adatok további 
vizsgálatának 
publikálása

• Sűrített ponthálós 
alakpontosság mérés 
publikálása

Disszertáció:

• Nyers változat 
elkészítése, majd 
véglegesítése



További eredmények:

• Oktatási tevékenység:
• Szakdolgozat témavezetése (3db)

• Online tanórák tartása



Köszönöm megtisztelő figyelmüket!

varga.balint@bgk.uni-obuda.hu


