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Szabad formaju feliiletek:

Olyan feliiletek, melyeknél a feliileti
normalis a test minden egyes
pontjaban mas és mas lehet.

Ipari igények az ilyen feliiletekre:
o Esztétika
 Ergondmia
* Formatervezés
» Aramlastechnika



Szabad formaju feliiletek el6allitasa
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Az eddig elvégzett kisérletek:

Alland6 paraméterek: Vizsgalt paraméterek: Vizsgalat soran mért értékek:

»  Munkadarab anyaga Feliilet » Feliileti érdesség:

«  Megmunkald- és mérogepek * Meredekség * Ra

* Fellleti normalis e Rz

Valtozo paraméterek: Megmunkal6 stratégla e F[N]

CAM stratégia * 5kiilonbozé » Alakpontossag:

Munkadarab geometria Megmunkalé erd * Hengeresség

3-5 tengelyes megmunkalds Technoldgiai beallitasok: * Feluleti profiltires

C e e " e El&tola *  Meéretpontossa,
Eltérd eldtolds és oldallépés ElStolas o g

* Oldallépés
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Elkészitett munkadarabok:
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Osszesitett alakpontossag :

Geometric error
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Osszesitett alakpontossag eredményei:

Eredmények:

* A konkav munkadarabok hengeressége és profiltlirése rosszabb mint a konvexeké

A pasztazo stratégia esetén (1-5 munkadarabok) jol megfigyelheto, hogy a pasztazas iranyanak

jelentds hatasa van az alakponotssagra

Az alakpontossag szempontjabol az 5 tengelyes megmunkalas nem tér el jelentdsen a 3 tengelyes

megmunkalas eredményeitol




Osszesitett méretpontossag:
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Osszesitett méretpontossag eredményei:

Eredmények:

* A konkav munkadarabok méretpontossaga rosszabb mint a konvexeké

* A konvex darabok kiugro értékei tovabbi vizsgalatot igényelnek




Legujabb kisérlet jellemzoi:

CX-1; CV-1 CX-2; CV-2 CX-3; CV-3 CX-4;CV-4 CX-5; CV-5
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« 15-16: valtozo oldallépés

vith paralel
contour outside to inside

e 17-18:valtozo eldtolas




Erdesség, feliileti normalisok szerinti
O [pehniiabos osszesitett eredményei:

Rz Rz
CX_15/CV_15 CX_16/CV_16

Eredmények

Az oldallépés novelése nem eredményezett rosszabb

feliileti érdességet.

CX_17/CV_17

* Az el6tolas novelése ellenben igen. Ez leginkabb a 0°-

nal lathato ahol a feliilet vizszintes.




Alakpontossag térkép:
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Cutting force components - CV-15
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Feliileti érdességet befolyasolo tényezok:

. Forgacsolasi
Szerszam paraméterek

Munkadarab
geometria

}

Fellleti
erdesseg

Szerszam-
palya Megmunkalo-

gep
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Osszesités:

Impakt faktoros folyodiratcikk:

Kilféldon, idegen nyelven:
Itthon, idegen nyelven:
Lektoralt folydiratcikk:

Kalféldon, idegen nyelven:

Itthon, idegen nyelven:

Itthon, magyar nyelven:
Lektoralt konferenciakdzlemény:

Kilfoldon, idegen nyelven:
Itthon, idegen nyelven:
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Jovobeni tervek:

Publikacio:

* Az er6mérésbdl kapott
adatok tovabbi
vizsgalatanak
publikalasa
Sdritett ponthalds

Disszertacio:

* Nyers valtozat
elkészitése, majd
véglegesitése

alakpontossag mérés
publikalasa
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Tovabbi eredmények:

e Oktatasi tevékenység:
» Szakdolgozat témavezetése (3db)
* Online tandérak tartasa



Koszondm megtisztelo figyelmiiket!

varga.balint@bgk.uni-obuda.hu



