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FÚRÓKORONÁVAL SZEMBEN TÁMASZTOTT IPARI 
(SOROZATGYÁRTÁSI) SZEMPONTOK 

• Jól automatizálható lézersugaras hegesztési folyamat,

• Lehető legkisebb ciklusidő a hegesztésnél,

• Jól automatizálható vizsgálati módszerek,

• Lehető legkevesebb előkészítő műveletek hegesztés előtt,

• Lehető legkevesebb utómunkáló műveletek hegesztés után,

• Folyamatos gyártástechnológia optimalizálás,

• Folyamatos gazdaságossági számítások,

• ...
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A LÉZERSUGÁRRAL HEGESZTETT KÖTÉSEKET 
BEFOLYÁSOLÓ TÉNYEZŐK

• Hegesztési paraméterek:

– lézerforrás, a lézersugár teljesítménye, a teljesítménysűrűség, a

hegesztési sebesség, a fókuszátmérő, a fókuszpozíció, a védőgáz

(összetétele, mennyisége, fúvás iránya), a hegesztési pozíció.

• Komponensek alapanyagai:

– kémiai összetétel,

– hegeszthetőség.

• Geometriai paraméterek:

– szegmens geometriája,

– hegesztendő felületek közötti távolság.

• Egyéb jellemzők:

– hegesztési sorrend,

– felületek érdessége, felületek tisztasága.
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VIZSGÁLATI EREDMÉNYEK

• Lézerhegesztési folyamatparaméterek hatásai (lézersugár teljesítmény-

hegesztési sebesség-defókusz-hegesztési pozíció) a törésértékre:

– kritikus hatása a hegesztési pozíciónak van,

– szignifikáns hatása van a lézersugár teljesítménynek és a hegesztési

sebességnek,

– nincs szignifikáns hatása a defókusznak.

• Felületek tisztaságának hatása a törésértékre:

– a felülettisztítási módszerek (mind a mechanikai, mind a kémiai és

mind az elektromechanikai) javítják a törésértéket,

– nincs szignifikáns különbség a törésértékben.

T1: cső tisztítás nélkül,

T2: cső tisztítása izopropil-alkohollal,

T3: cső tisztítása acetonnal,

T4: cső tisztítása lúgos kémhatású folyadékkal, mosógépben

(15 perces programmal),

T5: cső tisztítása lúgos kémhatású folyadékkal, mosógépben

(48 perces programmal),

T6: cső tisztítása homokszórással,

T7: cső lézeres felülettisztítással (TruDisk jelölőlézerrel),

T8: cső tisztítása szárazjéggel
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VIZSGÁLATI EREDMÉNYEK - ÖSSZEFOGLALÁS

• Az elvégzett kísérletek és vizsgálatok kiértékelése alapján megállapítható egy viszonylag tág

paraméterablak, amelyen belül mindig az előírásoknak megfelelő kötést kapunk a paraméterek

változtatásától és a hegesztendő felületek előkészítésétől függetlenül.

• A kötés további javítása, erősítése a szegmens alapanyagának, és/vagy gyártástechnológiájának

módosításával érhető el.

• A szegmens gyártása és fejlesztése jelenleg másik gyárban történik, a kapcsolatfelvétel után bemutatjuk a

vizsgálati eredményeket és javaslatokat teszünk a módosításra.
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KÖVETKEZŐ FÉLÉV (VIII.)

• Kutatási téma módosítása:

– Kötőtechnológiák alkalmazhatósága építőipari fúrószerszámok gyártásához

• Irodalomkutatás:

– kötéshibák kialakulási okainak keresése

– cső és szegmens anyagának viselkedése koncentrált hőbevitel hatására

– 34CrNiMo6 fúrószerszámok alapanyagának hegeszthetőségi vizsgálata

• Tervezett publikációk:

– védőgáz összetételének hatása a kialakuló vegyes kötésre

– lézeres felülettisztítás hatása a kialakuló vegyes kötésre

– 34CrNiMo6 alapanyagok lézersugaras hegesztési vizsgálatai (körvarrat)
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KÖSZÖNÖM A FIGYELMET!


