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Szabad formájú felületek:

Olyan felületek, melyeknél a felületi 
normális a test minden egyes 
pontjában más és más lehet.

Ipari igények az ilyen felületekre:

• Esztétika

• Ergonómia

• Formatervezés

• Áramlástechnika



Szabad formájú felületek előállítása

A gyártáshoz 
elengedhetetlen:

• CAM rendszer



A kutatás célja:

• A szabad formájú felületek pontosságának vizsgálata gömb 

végű maróval történő megmunkálás esetén.

• Érdesség és alakpontosság vizsgálata.

• A szerszámpálya paramétereinek hatása a pontosságra.
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Az eddig elvégzett kísérletek:

• Állandó paraméterek:

• Pontosság

• Munkadarab anyaga: 42CrMo4

• Változó paraméterek:

• CAM stratégia

• Munkadarab geometria

• 3-5 tengelyes megmunkálás



Kísérletterv:

• CAD modell készítése

• CAM-es szerszámpálya 
generálása

• Munkadarab legyártása

• Felületi érdesség mérése

• Alakpontosság mérése
• Mérések kiértékelése

• Eredmények összegzése



Rendelkezésre álló eszközök:



Ebben a félévben elvégzett 
kísérlet:

• 20 db (10 konkáv – 10 konvex) 
munkadarab

• Változó szerszámpálya

• Felületi érdességek 
összehasonlítása.  

mérési iránya minden 
esetben megegyezik az x 
tengellyel



Eredmények:
• A konkáv munkadarabok felületi érdességi értékei szinte 

minden esetben rosszabb mint a hasonló geometriával 
rendelkező konvex daraboké. 

• Az öt tengelyes megmunkálással sokkal jobb felületi 
minőség állítható elő.

• A szabályos mérés sok esetben nem megoldható vagy a 
munkadarab geometriája vagy a szerszámpálya 
bonyolultsága miatt. Ez torzítja a mérési eredményeket.



Felületi érdességet befolyásoló tényezők:



Eddigi eredmények:

• A marási pálya iránya nagyban 
befolyásolja az érdességet és 
az alakpontosságot is.

• A vízszintes vagy ahhoz közeli 
felületeknél a legrosszabbak a 
kapott értékek

• A mérés irányának fontos 
szerepe van

• A felületi normálisnak hatása 
van az érdességre

• A marási szerszámpályáknak 
bonyolultsága sokszor 
akadályozza a szabályos 
mérést
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Jövőbeni tervek:

Kísérletek:

• 4 konvex és 4 konkáv 
munkadarab gyártása 
eltérő forgácsolási 
paraméterekkel, (Ap, f) 
forgácsoló erő 
méréssel.

Publikáció:

• Az eddig legyártott 
darabok alakpontossági 
vizsgálatok 
eredményeiből

• Az új kísérlet 
eredményeiből

• Irodalomkutatás 
alapján egy rewiev cikk

Disszertáció:

• Az irodalmi 
összefoglaló elkészítése



További eredmények:

• Kapcsolatépítés külföldi egyetemekkel CEEPUS keretein belül:
• Kassa – Technical University of Kosice

• Krakkó – Cracow University of Technology

• Zlin – Thomas Bata University

• Oktatási tevékenység:
• Szakdolgozat témavezetése

• TDK témavezetése

• Kutatók éjszakája

• Tanórák tartása



Köszönöm megtisztelő figyelmüket!

varga.balint@bgk.uni-obuda.hu


